LO SMALTIMENTO DEI RIFUTI VA IN AUTOMATICO
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SANT'ANGELO LODIGIANO (LO), ITALIA — In
un mondo sempre piu attento al tema della
sostenibilita, appaiono sempre pil impor-
tanti le scelte strategiche effettuate dal
settore dell’industria nell'implementare le
procedure piu adatte a garantire il rispetto
dell’'ambiente. Questo & vero specialmente
nel caso dello smaltimento dei rifiuti indu-
striali, dove la tempestivita, 'accuratezza e
la sicurezza rappresentano parametri vitali.
Il punto critico & che le Aziende possono
trovare oneroso occuparsi personalmente
di questa attivita, dal momento che richie-
de know-how specifico di tipo tecnico e
normativo, unito allimpegno di un aggior-
namento costante. Il lato favorevole, inve-
ce, € la nascita di Aziende di servizi dedica-
te alla raccolta e smaltimento dei rifiuti in-
dustriali che operano in outsourcing.

L'ASSISTENZA E INDISPENSABILE NELLA GE-
STIONE AVANZATA DEI RIFIUTI

Omnisyst S.p.A., con sede operativa in
Sant’Angelo Lodigiano (LO) e altre tre sedi
presenti a Torino, Verona e Firenze, ¢ la
societa specializzata e certificata che ha
lanciato sul mercato il concetto di Gestione

Avanzata dei rifiuti industriali.

E’ un modo di lavorare innovativo, che
offre alle Aziende soluzioni personaliz-
zate per la raccolta e lo smaltimento
dei rifiuti e una gamma completa di
servizi in grado di coprire qualsiasi ne-
cessita. Iscritta in categoria 8A all’Albo
nazionale dei Gestori Ambientali, Om-
nisyst mette a disposizione del Cliente
un know-how di eccellenza che garan-
tisce una tracciabilita web-based attiva
24 ore al giorno.

Tra i servizi a valore aggiunto che la
Societa offre, c’é€ anche la possibilita di
essere sempre aggiornati in tempo
reale sulla effettiva situazione del livel-
lo di riempimento dei serbatoi di stoc-
caggio dei rifiuti liquidi. “Il nostro
target di riferimento sono aziende me-
dio-grandi, strutturate e certificate,
che abbiano una particolare attenzione
ai problemi ambientali e un focus sulla
qualita” ci illustra I'ing. Laura Ficai di
Omnisyst.

“II nostro valore aggiunto nasce dall’e-
sperienza sul campo, maturata anche



L'OTTIMIZZAZIONE PASSA ATTRAVE

in settori complessi, come ad esempio il
farmaceutico, chimico e cosmetico, dove
la qualita nello smaltimento dei rifiuti & il
risultato dell’integrazione fra vari fattori e
non semplicemente una voce di costo.

Parliamo di processi che vanno seguiti a
360°, dove le procedure sono ben definite
e vanno rispettate con attenzione e cura e
dove eventuali inadempienze possono
avere ripercussioni non solo a livello eco-
nomico per I’Azienda”.

Il contributo di una societa come Om-
nisyst & evidente: assiste il cliente in tutte
le fasi di gestione dei rifiuti, dallo smalti-
mento al trasporto fino alla parte docu-
mentale, fornendo un supporto tecnico
vitale basato sulla conoscenza, sulla coor-
dinazione e sul controllo dei processi.

L'ESIGENZA DI AUTOMAZIONE NEL PROCESSO
DI SMALTIMENTO RIFIUTI

Uno dei Clienti modello di Omnisyst & u-
n‘importante Azienda del Nord Italia che
si occupa di produzione e distribuzione di
forniture elettriche ad uso civile, indu-
striale e terziario. Per questa Azienda
Omnisyst ha preso in carico anche il mo-
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RSO L'AUTOMAZIONE

nitoraggio del processo di fosfosgrassag-
gio con lavaggio in varie vasche, e pro-
duzione di un refluo liquido. “"Questa &
un’attivita delicata, che necessita di ser-
batoi di stoccaggio. L'ottimizzazione ne-
cessaria a nostro avviso era |'automatiz-
zazione del processo di richiesta dello
smaltimento dei reflui”.

E stato pertanto deciso dall’Azienda di
implementare un sistema di invio dei
dati automatizzato per ciascuno dei tre
serbatoi da 15 metri cubi installati per lo
stoccaggio dei reflui in uscita.

Grazie a questo sistema, il vantaggio &
di avere visione continua del livello di
riempimento dei serbatoi, con un au-
mento esponenziale del controllo opera-
tivo sul processo.

"1l contatto con EFA Automazione & nato
da una nostra ricerca su internet di po-
tenziali fornitori che potessero accogliere
le esigenze che avevamo come Om-
nisyst; quello che in particolare ci ha
attratto e stato il vantaggio della segna-
lazione via mail e della lettura in conti-
nuo dei livelli di riempimento dei serba-
toi”. La soluzione scelta & stata il Netbi-
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PRODOTTI APERTI ALLA PERSONA
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ter EasyConnect EC 220 di HMS Industrial
Networks, sistema impiegato per il tele-
monitoraggio di impianti remoti, integrato
da Netbiter Argos, il portale web che per-
mette I'accesso differenziale ai dati sensi-
bili tramite account personalizzato. Al Ne-
tbiter EasyConnect EC 220 sono state col-
legate tre sonde diverse, due a ultrasuoni
e una di tipo on/off per rilevare rispettiva-
mente il livello in continuo dei liquidi ed il
vuoto/pieno di un serbatoio.

“L'esigenza primaria era quella di trovare
una soluzione tecnologica che potesse
rilevare i dati e trasmetterceli attraverso
una segnalazione di allarme.

EFA Automazione ci ha illustrato le po-
tenzialita del portale Netbiter Argos, che
in sostanza consente di avere una visio-
ne completa della situazione e di rilevare
costantemente il livello dei serbatoi”.
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SUPPORTO TECNICO RAPIDO PER SOLUZIONI IMMEDIATE

IL VALORE DELLA PERSONALIZZAZIONE
Omnisyst ha ulteriormente sviluppato I'of-
ferta di Netbiter, associando alla segnala-
zione e-mail del livello raggiunto la richie-
sta diretta di conferimento del refluo all’in-
terno del suo sistema informatico.

“In base ai risultati ottenuti, possiamo dire
che questo € un valore aggiunto particolar-

mente apprezzato anche dal Cliente finale”.

L'assistenza tecnica fornita ad Omnisyst &

stata eccellente, come riconosciuto dall’ing.

Laura Ficai. “C’é stata la massima collabo-
razione con il referente di EFA Automazio-
ne, che ci ha seguito in tutte le fasi: & ve-
nuto da noi ed ha presenziato agli incontri
con il nostro Cliente, aiutandoci a spiegare
cosa avremmo installato e come avrebbe
funzionato. Infine ci ha aiutato a settare in
maniera efficace la configurazione della
nostra area riservata del portale”.

Ad appena pochi mesi dall'installazione, i

-

vantaggi del sistema Netbiter appaiono gia
evidenti; e quando la richiesta diretta di
conferimento entrera a pieno regime, non
sara piu necessaria la verifica del livello di
riempimento dei serbatoi, dato che sara il
sistema stesso a verificare costantemente
la soglia di criticita e a inviare direttamen-
te gli avvisi via mail.

“A questo punto saremo noi di Omnisyst a
contattare il fornitore che si occupa dello
smaltimento in modo da chiudere cosi il
ciclo completo. E soprattutto non ci sara
piu da parte dell’Azienda la necessita di
incaricare una persona per controllare an-
che questa fase della produzione industria-
le”.

Oggi Netbiter EasyConnect EC 220 e Ne-
tbiter Argos rappresentano per Omnisyst i
due alleati vincenti sulla strada della Ge-
stione Avanzata dei rifiuti industriali.
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