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EFA AUT0MAZIONE
gli ingredienti giusti
per una ricetta di successo
LA SOCIETÀ CHE DA OLTRE

30 ANNI OPERA NEL
SETTORE DELL'AUTOMAZIONE

INDUSTRIALE PROPONE DUE

CASE HISTORY DI SUCCESSO,

CHE TESTIMONIANO DELLA

SUA CAPACITÀ DI ESSERE

IL PARTNER TECNOLOGICO

IDEALE PER LE AZIENDE

DEI DIVERSI COMPARTI DEL

SETTORE ALIMENTARE.

S
ono molte le; applicazioni che vedo-

no le soluzioni proposte dall'azien-

da corre protagoniste di successo

nei molteplici compatti alimentari,

tra cui industria dolciario, prodotti da torno,

mc ilrtona, laniero cascane, , risiera e molte altre

ancora. Tra queste ar icl ic Italcanditi e Onta.

Italcanditt: un unico ambiente di sviluppo con-

diviso c "illimitato" nelle funzionalità.

t:azienda nasce nel 1063 a Pedrengo, in pro-

vincia di Bergamo, da un'intuizione del fonda-

tore Angelo Goffi che ha iniziato a fornire frutta

candita ai produttori di panettoni e colombe,

che tino ad allora la autoproctucevano. Da

quel momento, anche con il contributo dei fi-

gli Maurizio e Patrizia. è partita un-evoluzione

continua, sia in termini di prodotto, con una

garnrria che spazio dalla frutta candita alle cre-

me fino alle confetture, sia in termini di impian-

tistica, con un'azienda sempre più tecnologica

e innovativa. Ed è proprio in questo ambito eli

potenziamento e ottimizzazione degli impian-

ti e della relativa automazione che ha origine

la collaborazione con EFA Automazione che

dura da oltre 20 aiuti e che, recentemente,

è sfociata in un ulteriore progetto di rinnova-

mento tecnologico. È stata infatti introdotta la

piattaforma software Ignition. sviluppata da In-

ductive Automation e di cui EFi\ Autorazione

è distributore ufficiale in Italia.

Sfruttando le innumerevoli e rivoluzionarie

potenzialità di Ignition, la cui licenza unlimited

consente di gestire un numero itimirare) di tag,

progetti, pagine ecc.. Ilalcanditi è riuscita a in-

tegrare in un'unica architettura di supervìsotÿ'

contrai ben 82mila tag e svariate migliaia di

trend, implementano, contemporaneamen-

te, diversi progetti per la gestione dellintere

impianto. ll sistema, centralizzato su un unico
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server, si avvale di 49 client, che effettuano

la supervisione eli altrettante parti di impianto,

che precedentemente venivano gestite sepa-

ratamente da un numero analogo di sistemi

Scada autonomi e dotati ognuno di licenza

propria. Tutto ciò presentava una serie di li-

mitazioni che, oltre al lato economico, riguar-

davano anche aspetti di natura tecnea. e tra

questi il database che non poteva essere ge-

stita unitariamente e in modo efficace.

Poiché la fabbrica si è sviluppata nel corso di

vari anni, le automazioni che vi si trovano in-

stallate nona solo sono disornogenee. ma an-

che di nicchia e spesso datate. Pertanto, l'in-

tegrazione del nuovo sistema avrebbe potuto

essere problematica. Tuttavia, ogni criticità ò

stata egregiamente superata con un'efficace

guanto semplice soluzione. I router Ewon Fle-

xy prodotti da HMS Networks e distribuiti in

Italia da EFA Automazione hanno infatti reso

possibile la connettività di ignition con i 35

PLC installati negli anni sul campo. Specifi-

camente pensati per le applicazioni della fab-

brica interconnessa, questi dispositivi offrono

capacità eli intertacciarrtento universali, anche

con RTU e PLC "legacy". inoltre, i router Ewon

Flexy, integrano un server OPC VA. che con-

sente sente di accedere e gestire facilmente i tag at-

traverso i relativi client. Con questa nuova so-

luzione basata su. IgrlitioI e i router Eworl ►
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Flexy, Iralcanditi è anche in grado di raccoglie-

re dalle proprie linee lutti i dati di produzione

e interfacciarli con il sistema AS40o, che co-

stituisce il cuore del loro sistema gesti.): crede.

Ma non solo. Tra gli altri benefici derivanti da

questa nuova soluzione ci sono quelli legati

agli aggiornamenti e alle modifiche che, di

norma, si susseguono lungo il ciclo di vita di

un impianto. Prima dell'introduzione di Ignition

era necessario utilizzare un software dedica-

to per ciascuna singola macchina o porzione

di impianto, ciò significava che ogni modifica

andava ripetuta su ogni singolo impianti, Oggi

con Ignition O possibile apportare le modifi-

che in tempo reale su più client contempora-

neamente e ciò si traduce in una drastica rida-

zione dei tempi di intervento per soddisfare le

richieste a livello di produzione e. allo stesso

tempo, di migliorare le prestazioni degli im-

pianti stessi, soprattutto in termini di tempi di

consegna dei prodotti ai clienti finali.

Orva: connettività affidabile, efficienza ente

getica e produttiva, controllo e monitoraggio

completo

A seguito del costante incremento produttivo,

Orva, azienda romagnola che opera nel setto-

re alimentare dal 1070 e che produce prodotti

da fumo, aveva la necessità di effettuare un

revamping dei propri impianti. asservendoli

sotto un'unica regia tramite uttsistema di su-

pervisione evoluto e aperto a futuri amplia-

menti. Ciò anche a seguito della costruzione

del nuovo stabilimento.

II progetto utilizza Ignition per attività di su-

pervisory contro] degli impianti di produzio-

ne e anche come centrale di monitoraggio e

supervisione dell'intero edificio e delle uten-

ze di servizio.

Lautomcazione produttiva di Orva è compo-

sta, come accade in molte analoghe realtà,

da tin mix di impianti acquistati negli anni e

da soluzioni realizzate internamente. Per l'a-

zienda, via via cresciuta nel tempo, i sistemi

di automazione e supervisione interni stava-

no mostrando i loro limiti: era arrivato il mo-

mento di ritocalizzare chiaramente la strate-

gia di sviluppo.

Generalmente, ciascun PLC o altra interfaccia

di automazione dispone di specifiche diverse,

con il risultato che spesso la loro integrazio-

ne risulta alquanto complessa tl problema

è stato risolto egregiamente grazie alla suite

KepSenverEX, il middleware di Kepware che

ha consentito di integrare in modo efficiente e

affidabile lutti i diversi standard e tipi di comu-

nicazione che caratterizzano lo stabilimento.

Un altro lattore importante per un'azienda

come cava è la possibilità di alimentare i si-

stenú ri eli livello superiore (database, gestio-

nali ecc..) con la grande quantità di dati che

il sistema produttivo genera durante il suo

funzionamento. Grazie a KepServerEX e al

pieno supporto che offre cori riferimento sia

alle comunicazioni mulliprotocollo che agli

standard come OPC, unitamente alla capacità

di Ignition di geslire nativamenle lo standard

SQl. è stato possibile gestire l'inte'connes:sio-

netra i sistemi di automazione e i sister rii ERP

(OBSgl e software gestionale) senza particolari

problemi.

Inoltre, non essendo stato pianificato l'acqui-

sto di una piattaforma MES specifica, Orva ha

optato per Ignition in virtù delle sue avanzate

funzionalità che, oltre alle tipiche fui mimi Sca-

da, mettono a disposizione potenti strumenti

di livello MFS e di calcolo dei principali KPI, in-

dicatori che un'azienda produttiva deve sem-

pre tenere sotto controllo per massimizzare la

propria efficienza (OEE, TEEP...).

Oltre che a Ignition e KepServeFX, Orva si è

affidata anche ad altre soluzioni distribuite in

Italia da EFA Automazione. Soluzioni capaci

di sopportare la uoi inetfività rnultiprotocollo.

La scelta è quindi ricaduta sugli Hv1I Moni-

taurh di I fakkct, i gatcwayfrouter industriali

Ewon F'lexv 205 e le schede di comunicazio-

ne Anef,us eli I tM.S Networlcs.

Ciò ha consentito di ottenere numerosi bene-

fici. Tra i primi riscontrati vi è l'efficienza degli

interventi di manutenzione. Tullo è visibile 24

ore su 24, compresi i parametri fondamentali

dei processi produttivi, anche attraverso l'im-

piego di dispositivi portatiti. come smartphone

e tattici. Inoltre, dal punto di vista produttivo,

Ora è riuscita a semplificare notevolmente la

produzione conto terzi, (marcatura ed etichet-

tatura. Un ulteriore vantaggio è la possibilità

di storicizzare in snodo consistente tutte le va-

riabili di processo, con particolare riferimento

al tracking dei consumi energetici.
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