
Pannelli per
le qualtrro ruorte
t{ello stabilimento Pininfarina

Sverige di Uddevalla, in Svezia,

le soluzioni Hmi di Beiier

Electronics. distfibuite in ltalia da

Efa Automazione, sono impiegate

nel procèsso di produzione della

Volvo C?O

I di Beatrice Boschetti

- eiÈr ElecrÒnics vùta una
-. lunga esperiena di cr€atività
E e innouuione, proprio co-e
Pininfuina SveriSe. le soiùzioni Hmi
della csa svedese sono frutto di ùr

bagaglio di conoscena speciaìizzta e
di un'mpia €speriena nel seftore. Non
sorprende qùindì, che la conpeìena

e làlìdabilita di Beijer Electuonics

sido st te ricooosciùte da Pininlúina
Svùìge che condinde la stess

filosofa aziendaÌe. l{bbimo cir.a
840 impiegan nelo stabilim€ntÒ di
UddevaÌlal spiegaAnd€.s Yndeheim,
?rcj4t Múager di ?ininfdina
Svftige. "Lo stabiÌimento è ua ioint
ventúe con Pinintdina SPa, che
detiene il 60%, e volvo Cds, che
panecipa per il rstdte 40% :

Incontrc di comPetenze
Volrc C70 è il modello aútomobiÌistrco
piu recente uscito dalle linee di
produzione del impianto .ìr Uddei€Ìla

Con I'esclusivo tettúccio aPribile in
tre pezzi comPletMente .etnibiÌe,
C70 è ù colpè modeni$imq il
primo nodelìo wiluppato e prcdotlo

intelment€ da ?ininfarina SveriS€. In

produzione dala nne del 2005, C70
è stata prcgettata da VoÌvo, mentre
la far di engineeiing si è wolta
neÙimpianto di Cúbiano, preso
Torìno, e quela di ssemblaggio Prcsso
lo stabiiimento di Uddaalla.
Laroro in tem e propensione aÌla

collabonzìone soúÒ il cuore dela

filosofiainprenditoriaÌedilininfdina.
tdto che la società si aspetÌa da
lornitori di Hmi la stessa Púsioóe per

il prop.iÒ lavoro e ìa ste$a attitùdine
coilabonlrla. Anders ricorda quando

Pininfarina Sverige iniziò a utilizre
|rrmi di Beter Electronics: "Fin

dalÌ inizio abbiMo usato 70 PùDeli
deì nodelo cimr€x neL diPartimento
cúokria, ll giùdizio è stato del tutlo
posihvo, cosi ci è tnuto sPontúeo
scegliedi dcora quando lo stabilimento
si è ampliàto1 Lo stabiÌimento Prodú.e
in media 88 automobili aÌ giornol
una soluione Hmi afidabiÌe Per il

contrclÌo e il monitoúggio dei prcce$i
p.odúttivi è dúque uDa neesità.

Nell inpidto di UddeElla le
fasi di produzione cÒnPrendonÒ
I'dsemblaggio, la verniciatuE deÌa
drczzeria e del tetto, I iústalÌazione
dele paÌti úeccaniche e la frnitun deÌ

crùscotto. Sono, inoltÉ, eseguiti gÌi

iitimi test $ s percorso di lodaggio

prima che iÌ veicolo 6nito sia prÒnto

pr la consegna al cliente 6nale
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